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1 - CONSIDERAGCOES GERAIS

Leia o Manual de Operagées : Todas as instrugbes deste manual devem ser lidas e seguidas com
atengéo e cuidado.

Arquivamento do Manual de Instrugées : Este manual deve ser guardado em local seguro, para futuras
consultas.

Movimentagdo : Mova o equipamento com cuidado. Este ndo deve sofrer choques bruscos, forga
excessiva ou operar sobre superficies que ndo sejam totalmente planas. O painel para Teste de
Estanqueidade, vem lacrado de fabrica e a alteragdo ou tentativa de ruptura deste lacre, implica em
perdas (leia-se GARANTIA).

Localizagao : Posicione o equipamento sobre uma base firme. Aconselhamos o uso do equipamento em
ambiente com temperatura e umidade controlada para uma maior precisao.

Protecao : O Painel para Teste de Estanqueidade, deve ser posicionado de forma que seu cabo e sua
mangueira ndo sejam apertados e que ndo sejam colocados quaisquer objetos sobre o cabo de
alimentagdo e a mangueira de ar comprimido. O fabricante fornece o cabo com fio tripolar e o
equipamento deve ser utilizado sempre com o fio terra para maior seguranga do operador.
ATENCAO: Este equipamento é protegido por fusivel localizado na parte traseira do painel, de

3 Ampéres e alimentacdo 100 a 240Vca / 60Hz.

Limpeza : Desligue e desconecte o equipamento da rede de alimentacgdo, antes de limpa-lo. Utilize pano
macio e levemente embebido em alcool. Nunca utilize cera de mdéveis, benzina, ou outros liquidos
volateis, uma vez que eles podem atacar quimicamente o equipamento.

Longos Periodos de Inatividade : Recomendamos que o Painel de teste de estanqueidade permaneca
desligado, com o cabo desconectado da rede e de preferéncia armazenado em uma embalagem fechada
para evitar acumulo de poeira e umidade.

Falhas : Caso ocorra qualquer tipo de falha, desligue imediatamente o equipamento,(chave liga/desliga,
localizada no painel traseiro) e desconecte da rede de alimentagdo e ar comprimido. Entre em contato
com:

Assisténcia Técnica:

CK CALIBRAGAO E AUTOMAGAO

(47) 99771-4949
Joinville - SC

assistencia@ckautomacao.com.br

Recomenda-se o contato com a Assisténcia Técnica quando :

Tenha ocorrido a queima do fusivel de protegao;

Objetos tenham caido ou liquidos tenham derramado dentro do mesmo;

O equipamento tenha sido exposto a chuva ou agua;

O equipamento parecer nao operar normalmente ou apresentar alguma mudancga distinta.
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2 - INSPECAO INICIAL

- Recomenda-se que o usuario verifique, ao receber o equipamento, se 0 mesmo nado se encontra
danificado, arranhado, amassado ou com algum outro problema. Caso seja constatado qualquer problema
ou mesmo em caso de duvida, entre em contato com a Assisténcia Técnica ou consulte o Representante
local.

3 - TESTES INICIAIS

- Posicione o Painel de Teste de Estanqueidade em um local plano onde o mesmo néo fique exposto a
grandes variagdes de temperatura

- Conecte o cabo de alimentagéo e a mangueira de presséo na entrada do filtro secador (‘ENTRADA DE
PRESSAO”) e a mangueira de processo na saida de ar (“SAIDA TESTE”)

- A entrada de Ar (‘ENTRADA DE PRESSAQ”) ndo podera exceder 8Bar. O ajuste de pressido devera
ser feito no manémetro do filtro secador e utilizar o regulador de pressao para este ajuste. Apés o
ajuste travar a manopla do regulador de pressao pressionando o mesmo para baixo.

- Conecte a mangueira de saida de processo (“SAIDA TESTE”) no conector do dispositivo a ser ensaiado

- Ligue o Painel de Teste de Estanqueidade na chave posicionada na parte traseira do aparelho, junto a
tomada de alimentacgéo

- Ao ligar o Painel de Teste de Estanqueidade a “INTERFACE DE CONTROLE?” ira iniciar o programa
ficando assim na tela Principal (Figura 1)

HTELA INICIAL

. 9 .
CONFIGURACAO |  AJUSTES :
- 99:99 2

OPERADOR

Figura 1 — Tela Inicial de Controle
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4 - RECOMENDACOES

- A vida util de seu equipamento sera prolongada se houver manutengao e limpeza geral regulares, sendo
que, recomendamos que o mesmo seja enviado anualmente para a Assisténcia Técnica, para que
possam ser verificadas as condi¢des gerais de funcionamento do seu equipamento.

NOTA : A primeira revisdo (12 meses apds a aquisi¢cao), esta prevista na garantia, ndo acarretando em
qualquer 6nus para o proprietario do equipamento, com excecéao do frete.

- Todos os parametros de operagao, ja vém pré-definidos de fabrica, ndo sendo necessaria ou
recomendada qualquer alteragdo da programacao. O ajuste somente devera ser executado por pessoal
técnico qualificado e com padrdes calibrados e rastreados pelo Inmetro.

NOTA: OS PRODUTOS CK FORAM FABRICADOS PARA SEREM UTILIZADOS POR PESSOAL COMPETENTE E
TECNICAMENTE TREINADO, FAMILIARIZADO COM AS BOAS PRATICAS DE MEDICAO. E ESPERADO QUE O PESSOAL QUE
VENHA A UTILIZAR ESTE EQUIPAMENTO ESTEJA CIENTE DO MANUSEIO DO MESMO E DE SEUS RESPECTIVOS
ACESSORIOS. DEVE-SE ASSEGURAR QUE ESTE PESSOAL ESTEJA INFORMADO DOS PROBLEMAS PROVENIENTES DO
MAU USO, PARA QUE PRECAUCOES SEJAM TOMADAS A ESTE RESPEITO.

5 — DESCRICAO DE FUNCIONAMENTO

- Facga uma inspecgao visual, para certificar-se de que ndo houve nenhum dano ao equipamento desde a
ultima utilizagao

- Conecte o cabo de alimentagado e as mangueiras de ar

- Conecte a mangueira de processo no dispositivo a ser testado

- Ajuste a pressdo maxima de trabalho recomendada na parte de tras do painel

- Ligue o painel de Teste de Estanqueidade

- Aguarde a inicializagcao da Interface de Controle

- Entre no item "PROGRAMAS" (figura 1)

- Selecione na tela de "SELEGAO DE PROGRAMA" o programa desejado (figura 2)

- Pressione o botao Verde “INICIO” para iniciar o teste

- Ap6s o inicio, sera verificado se a pressao ajustada no regulador de pressao esta dentro dos limites para
o teste conforme a tela da figura 3

s unirronics®

| SELECIONE O PROGRAMA DESEJADO

aUIeERUES]  BOMBA 1T36 QLLlebhUne) VENAX FRIG

PROGRAMA 3 CORPO B3M LU LY RESERVAT.

PROGRAMA 5 EEYINE{ONNIZ 0 PROGRAMA 6 FILTRO DB8&
PROGRAMA 7 SE=EIO L =R (iTAl  PROGRAMA § FILTRO DB8
LUV ERE S DISSIFADOR S IELLIeEt sl FILTRO D10

Figura 2 — Tela de SELECAO DE PROGRAMA
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VERIFICANDO PRESSAO DE TESTE

2 unrronics®

AGUARDE ...

Figura 3 — Tela de Verificagao Pressao de Teste
- Se a pressao ajustada estiver FORA dos limites de teste ,ira aparecer a tela de ajuste de pressao

(figura 4)
- Gire o Dial de ajuste de pressao até obter a pressao desejada (figura 4)

Pagina 6 de 25



CK CALIBRACAO E AUTOMACAO LTDA

CNPJ: 18.504.754/0001-44 - |.E.: 257.258.256
« Rua: Floriandépolis - n° 541 - Bairro: Guanabara
CEP: 89.207-000 - Cidade: Joinville - Estado: SC
B Fone: (47) 3202 - 8991 - Whattsapp: (47) 99771- 4949

comercial@ckautomacao.com.br - www.ckautomacao.com.br

2 unrrronics®

GIRE O DIAL DE "AJUSTE PRESSAO"
ATE OBTER A PRESSAO DE TESTE ABAIXO

DISSIPADOR

pressao em => e

v 01006311

Figura 4 — Tela de Ajuste de Pressédo de Teste

- Se a pressao ajustada estiver dentro dos limites a lampada verde do botao inicio ira piscar rapidamente e
comecara o teste
- Avalvula ira abrir permitindo o enchimento da camara do dispositivo (Figura 5)

EHMCHIMENTO

AGUARDE O ENCHIMENTO
DA PECA A SER TESTADA [

Pressao
Bar =» .
Tempo
decorrido = CELEREN segundos

Figura 5 — Tela de Enchimento

- Ap6s o tempo de enchimento, a valvula de entrada é fechada e comeca o tempo de estabilizagao
(Figura 6)
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ESTABILIZACAD

ESTABILIZAGCAO PRESSAO
ENCHIMENTO 1111111111

ESTABILIZANDO

Pressdao
Bar =>» .
dlfé?ﬁﬂn = BEECEEN segundos

Figura 6 — Tela de Estabilizagdo da Presséao

- Se ocorrer um vazamento acima da tolerancia permitida durante a estabilizagao, o teste sera interrompido e
aparecera a tela da figura abaixo (Figura 7)

&2 unirronics®

VAZAMENTO

POR FAVOR, VERIFIQUE AS
CONEXOES E INICIE NOVAMENTE
O TESTE

Figura 7 — Tela de Vazamento durante a estabilizag&o

- Terminado o tempo de estabilizagdo, comegara a monitoragdo do vazamento em milibar ( Figura 8)
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MONITORACAD

MONITORAGAO
QUEDA PRESSAO 1111111111

s 0 999.9
d:rf::ﬂgo =>» segundos

Figura 8 — Tela de Monitoragdo do Vazamento

- Decorrido o tempo de monitoragéo, sera apresentado o resultado do vazamento e se a peca em teste foi
aprovado ou reprovada segundo os parametros de configuragao (figura 9 )

82 unitrRoNIcE®

FIM DO TESTE
VAZAMENTO TOTAL

FILTRO D10

0.061 mBar

APROVADO
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82 unirronics®

FIM DC TESTE
VAZAMENTO TOTAL

DISSIPADOR

0.179 mBar

|_3cem |50 mmes
REPROVADO

Figura 9 — Resultado do Teste

- Se o Vazamento for igual ou superior ao programado a peca em teste estara REPROVADA e a lampada
vermelha “REPROVADO?” ficara acesa juntamente com o alarme sonoro até o proximo teste

- Se o Vazamento for inferior ao programado a pegca em teste estara APROVADA e a lampada verde
“APROVADO’ ficara piscando

- O TESTE PODERA SE INTERROMPIDO A QUALQUER MOMENTO PRESSIONANDO O BOTAO
VERMELHO “RESET”.

CONFIGURACAO DOS PROGRAMAS

- Facga uma inspecgao visual, para certificar-se de que ndo houve nenhum dano ao equipamento desde a
ultima utilizagao

- Conecte o cabo de alimentagdo e as mangueiras de ar comprimido

- Ligue-o através da chave geral na traseira do painel

- Aguarde a inicializagcao da Interface de Controle

- ApOs ainicializagao Ira aparecer a tela principal de controle ( Figura 1)

- Pressione o icone “CONFIGURAGAO” na tela do CLP para entrar nos parametros de configuragao

- Ira aparecer a tela de selegao de programas (Figura 10)
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SELECIONE O PROGRAMA
PARA CONFIGURAGCAO

Programa 1 BOMBA 1T35 Programa 2 VENAX FRIG
Programa 3 CORPO B3M Programa 4 RESERVAT.

VOLTAR

Programa 5 FILTRO DBS Programa 6 FILTRO DB6&
Programa 7 ESCAPE Y07 Programa 8 FILTRO DB8
Programa 9 DISSIPADOR Programal0 FILTRO D10

Figura 10 — Tela de selegao de programa para configuragéo

- Pressionar o programa desejado para alteragao dos dados ( Figura 11)

2 unrronics®

Volume => ml

Enchimento => segundos

Estabilizagao => segundos

Monitoragao => segundos

Pressao Teste => . Bar

Vazamento => ccm

Figura 11 — Tela de configuragao do programa

- Clicar sobre o nome do programa para edigao

- Ira abrir um teclado alfanumérico para edigdo do novo nome do programa (Figura 12)
- Clicar sobre os valores numéricos para alteracdo dos parametros

- Ira abrir um teclado numérico para alteragao dos valores (Figura 13)
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D
o o

s2 unrronics®

Figura 12 — Teclado alfa numérico para edigdo do nome do programa

=

PP [ () [y ey
S [P e iﬁi
P ) v

2 unitronics®

Figura 13 — Teclado numérico para alteracao dos parametros de teste

DESCRICAO DOS PARAMETROS NO PROGRAMA (Figura 11)

- Volume: Volume da peca a ser testada em Litros (L)

- Enchimento: Tempo em segundos no qual a valvula de ar ira ficar aberta permitindo a passagem de ar
para inflar a peca a ser testada

- [Estabilizagdao: Tempo em segundos no qual a entrada de ar vai ficar fechada aguardando a estabilizagéo
da leitura de pressao

- Monitoracdao: Tempo em segundos no qual o controlador ird medir o vazamento através da queda de
pressao apods a estabilizagcao

- Pressao de Teste: Pressao em Bar na qual a peca sera testada

- Vazamento: Vazamento maximo permitido para aprovagao da peca em mBar
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FORMULAS DE CONVERSAO UTILIZANDO O VOLUME DA PECA PARA CALCULO DO VAZAMENTO

QUEDA DE PRESSAO

Conversao de vazamento em queda de pressao:

Delta P = Patm*(vazamento*(tempo/volume))

VAZAMENTO

Conversao de queda de pressao em vazamento:

Vazamento = Delta P * Vi/(Patm*tempo)

1ecm*=1mL
Delta P => queda de pressao em mBar
Vi => Volume interno da peca a ser testada em mL ou cm?
Patm => Presséao de teste em mBar
tempo => 3600 segundos =1 hora
converter segundos para hora:

Horas = Segundos/3600
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AJUSTE SAIDA ESCAPE

- Natelainicial ( Figura 1) pressione o icone "AJUSTES"
- Natela "AJUSTE TEMPO SAIDA ESCAPE" ( Figura 14) selecione o parametro desejado

2 unitronics®

AJUSTE TEMPO SAIDA ESCAPE

pDELAY ESCAPE [CELJ sequndos
EscAPE ACIONADO [EEXTY segundos

BUZZER => m segundos

AJUSTE TEMPO SAIDA AUX 1
AJUSTE LIMITES DIFERENCIAL DE PRESSAD VOLTAR

Figura 14 — Tela de Ajuste Tempo Saida Escape

DESCRICAO DOS PARAMETROS DE ESCAPE (Figura 14)

- DELAY ESCAPE => Atraso em segundos para abertura da valvula de escape (zero segundos nao aciona

escape)
- ESCAPE ACIONADO => Tempo em segundos que o escape ficara aberto para saida do ar

- BUZZER => Tempo em segundos que o buzzer ira tocar caso a peca em teste esteja reprovada
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AJUSTE SAIDA AUXILIAR

- Na tela de ajuste saida escape ( Figura 14) pressione o botédo "AJUSTE TEMPO SAIDA AUXILIAR 1"
- Natela "AJUSTE TEMPO SAIDA AUX 1" ( Figura 15) selecione o parametro desejado

82 unirronics®

AJUSTE TEMPO SAIDA AUX 1

DELAY SADA AUX 1=> m sequndos

saiDa acionapa AUX 1 - KT segundos

DIFERENCIAL MAXIMO PRESSAO (P teste + =») [ERINIER:E]Y

DIFERENCIAL MINIMOD PRESSAO (P teste - =)
LIMPA TELA
VOLTAR REGISTRO INICIAL

Figura 15 — Tela de Ajuste tempo saida auxiliar

DESCRICAO DOS PARAMETROS DA SAIDA AUXILIAR (Figura 15)

- DELAY SAIDA AUX 1 => Atraso em segundos para acionamento da saida (zero segundos n&o aciona
saida)
- SAIDA ACIONADA AUX 1 => Tempo em segundos que a saida ficara acionada

- DIFERENCIAL MAXIMO PRESSAO => Tolerancia maxima da pressdo de entrada em Bar (sera a presséo
de teste + o valor ajustado neste parametro)

- DIFERENCIAL MiNIMO PRESSAO => Tolerancia minima da pressao de entrada em Bar (sera a pressao de
teste - o0 valor ajustado neste parametro)

Exemplo: Pressédo de teste 5000 mBar e diferencial de +/-0.02 Bar, o teste s6 sera iniciado se a pressao
estiver entre 4080 mBar e 5020 mbar
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REGISTRO DE DADOS (Figura 16)

- Todos os testes sao registrados e armezanados na memoria interna do CLP com capacidade para até
2000 registros, quando a tabela estiver completa, o registro 2001 ira sobrescrever o registro mais antigo 1 e
assim sucessivamento, memoria rotativa

- Para acessar a tela de registros basta clicar no icone "REGISTROS" na tela principal ( Figura 1)

SI2 unitronics®

ITEM DATA HORARIO i MEND STATUS

APROVADO
I APROVADO |
TELA
REPROVADO INICIAL

ccm

| APROVADO

APROVADO

| I APROVADO

Figura 16 — Tela de Registro dos testes
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CHAVE LIBERACAO

- Achave libera¢do permite a trava dos parametros de configuracao dos programas e ajuste, evitando assim que
pessoas ndo autorizadas modifiquem os ajustes dos programas

- Permitindo somente ao operador visualizar os parametros e ajustes, porém sem altera-los e escolher o programa e
verificar a tela de estatisticas de pecas testadas (figura 17)

- A liberagdo da configuracdo e dos ajustes sera dado de 03 maneiras, pela chave no frontal do painel, pelo conector
traseiro "COMANDO REMOTO" pinos 1 e 4 (ver esquema de ligacdo conectores traseiros) ou pela 'Senha Liberagao"
(42223360)

2 unirronics®

ESTATISTICAS PECAS TESTADAS
TOTAL DE PECAS => 0000264
APROVADAS => --

REPROVADAS => --

Figura 17 — Tela de Estatisticas de pegas testadas
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6 - GARANTIA

- Este equipamento foi fabricado de acordo com padrdes exatos e asseguramos garantia de doze meses, contra falhas elétricas ou
falhas mecanicas causadas por material defeituoso ou mao de obra falha, desde que, o defeito ndo seja resultante de mau uso.
No caso deste equipamento apresentar defeitos, durante o periodo de garantia, 0 mesmo, deve ser enviado para a Assisténcia
Técnica, com frete pago pelo remetente, para que possa ser avaliado, e o equipamento sera consertado ou substituido, conforme
opgao do fabricante.

- Ruptura do lacre ou uso improprio deste equipamento cancelam a garantia.
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CALIBRACAO E AUTOMACAO

7 - ESPECIFICACOES TECNICAS

Caixa

Interface de Controle
Grandezas Medidas
Unidades de Medida
Limites de Medicao
Temperatura Ambiente
Umidade Relativa
Alimentagao

Consumo

Protecao Alimentagao
Controle Pressao Entrada:

Peso:
Dimensoes:

Conexéo entradas presséo:

Validade da Calibragao:
Controle Presséao Teste:

Acionamento Remoto:

Saida Auxiliar:

. Gabinete Plastico em ABS alto impacto

: CLP VISION V430 com IHM Incorporada
: Presséo e Tempo

: mBar e Segundos

: 10 Bar e 999 Segundos

:10°Ca40°C

: 30 a 90% (n&o condensado)

: Monofésico 100 a 240VCA - 60 Hz

: maximo 350 Watts

. Fusivel 3,0 ampér 20AGF

. Regulador manual de Pressé&o posicionado na parte
traselra do painel com mandémetro e filtro secador

: 4 kg

: 300(largura) x 250(profundidade) x 200(altura)

: Conector de engate rapido para mangueira 10 mm
: 1Ano

. Regulador manual de Pressao de Preciséo posicionado
na parte frontal do painel com indicagao e controle na tela
do CLP com IHM touchscreem de 4,3”

. Entradas para acionamento remoto por contato seco
utilizando as mesmas fungdes dos botdes frontais verde
(start), vermelho (reset) e chave (liberagao)

. Saidas em tensdo 24Vcc (max. 1A) com as mesmas
fungbes do painel, verde (aprovado), vermelho
(reprovado), sinaleiro (buzzer) e saida auxiliar para
contactora ou relé bobina 24Vcc.

Pagina 19 de 25



CK CALIBRACAO E AUTOMACAO LTDA

CNPJ: 18.504.754/0001-44 - |.E.: 257.258.256
« Rua: Floriandépolis - n° 541 - Bairro: Guanabara
CEP: 89.207-000 - Cidade: Joinville - Estado: SC
e T Fone: (47) 3202 - 8991 - Whattsapp: (47) 99771- 4949

comercial@ckautomacao.com.br - www.ckautomacao.com.br

ESQUEMA DE LIGACAO CONECTORES TRASEIROS

ACIONAMENTO REMOTO TESTE ESTANQUEIDADE
CONECTOR CIRCULAR MYKE 6 PINOS
ENTRADA PNP CONTATO SECO

1§ g o
=
T T :
@0 g — = 3 §
= o m s:l ] b7
1|I = 1|| L|'\'
SAfDA AUXILIAR TESTE ESTANQUEIDADE
OONECTOR CIRCULAR MYKE 10 PINOS
SAfDA AUKILIAR 24 VOO MAXIMO 1 A POR SAfDA
III
[[ir}:r
ﬁ - ~d
-4 o g E =4
g P = 2 g g S 3
fof 3 6 f ¢ 1:¢ ¢
2 E = & R g & = =
3 = 8 = 2 3 a3k S
8 o o 8 3 8 8 5| 2 8
+ + + + + + *l *4 *y =
2k “ 3:
[w] [vi] [vz] 3 ® =g o 55 o323 EE
COMUM 0 Ve
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8 — COLETA DE DADOS GRAVADOS

PROCEDIMENTO PARA COLETA DOS DADOS GRAVADOS NO PAINEL DE ESTANQUEIDADE

1. Instalar o Programa "Unitronics SD Card Suite" fornecido juntamente com o painel ou no site do fabricante do
CLP (WWW.unitronics.com):

- S I

2. Apéds ainstalacdo, abrir o item "SD Card Explorer"
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= SD Card Manager

-

il Data Tables Editor

EE UDT Viewer

A4 ToOIS (eard tomater, Gapaciy Gt SRR moce)

SD Card Explorer: connect to a distant PLC and browse/read/wnte files from and
to the SD Card

3. Abrir o icone"Settings" e colocar a seguinte descri¢ao

Target IP: 172.016.048.241 Target Port: 20256 Protocol: TCP PLC Name: rotoplastyc
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Settings  Open || Help About | Exif

= 3 =1 iid Connection Type: | Ethemet Cal) e

Folders Namd ‘Communication Parameters

Ethemet
Target IP: | 192.168. 25 . 60 | | | Target Port: | EIEER

Retnes: (3 = Tmeow:  [1sec -
Ethemet - Advanced
Protocol: (TCP_ -
Network (D
Unit ID: drect) X
MS0/dazz PLC
] Force MS0, Jazz

PLC Name
Require PLC Name PLC Name: dorper

s MCICN = <l

4. Conectar um cabo de rede no conector ethernet do painel de estanqueidade e na porta do
computador/notebook

5. Clicar no icone "Open" para estabelecer comunicacdo entre o notebook e o painel

Abrir o folder "DT"

7. E abrir o Arquivo "REGISTRO"

o

Foiders Name size Type Date Modified

) ALARMS [LIJREGISTRO.LDT 63KE UDT File 31/03/2021 16:28:02

-3 D71
3012
=1
) O+

@106
() SYSTEM
£ USER_APP
o wes
# ) RENDS
{5 SDBLOCKS
) EXcaL
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Neste arquivo estara a tabela de dados registrados pela maleta

- €3 - Microsoft bxcel - = x
(= ) : ;
Iico | e lsoutdapigina  Fomuls:  Dados  Revisio  Exbicio @- 5 x
B Micosoftsans -[s - (A x| [ = =[] | SiQuebrartesto sutomaticamente | Geral B 7! [ Nomal | Bom Incorreto Neutra Calculo o= I auosoma - 2y
22 Copiar s Sl = B = eeencher- L
OB Fomatar pince || N2 8-|[E -[ &= A ]| [ 2 Mesdiar e Centralizar = [~ %0 o[z ]| Formatacio  romatar [ de V... |8 c Entrada Nota [saida ] - nseic Exlir Formater Qunpor~ S Lociare
irea de Trnsterénga Fonte o Alinhamento o Nmeo stio céluis Edigio
[ A G ] ata int1s)
=__A 8 c D E F G H 1 J K 5 0] N o 2 Q R s T U v w X 7
1 [Pata 116)| Poota (0t 16) | Tensso (ot 16) | Poténcia (rk16) | Tempertura i 16) | Resiéncia 16 | COD BARRAS (Sting) | DIA (ot 16) MES (ri 16)| AN (rt16)| Hora (16| Winuto (nt16) | Sequndo (1) | MODELO (Stin) | BOBINA (Svg)
23 2 7o o 000 20 S2GHAH 25 B 2018 2 o TESTECODGO [AUXILAR
3P 2z 7 o 1000 @ S2GHADA00AS & 5 7 [o1 2% 75 TESTECODGO [PRINGIPAL
43 2 & o 1000 5555 S2GHADA00AS & 5 ESC ) &l B TESTECODGO_|AUXILAR
5 2 215 o 228 5955 SGHADAO0AS & 5 I ] 2 B TESTECODG0 |AUXILAR
6 2 &7 o 228 5955 SaGHADA00AS & 5 20— |2 2 75 TESTE CODG0 |AUXILAR
7 2 & o 5555 5955 [S2GRADATOAS & B EC ) &2 = TESTE CODG0 |AUXILAR
8 2 & o 3559 5555 [S2GRADATOS & a 0|2 % £ TESTE CODG0_[AUNILAR
9
10
11
2
3
14
15
16
17
18]0 o o o o o o o o o 0 o
19]0 o o o o o o o o o 0 o
200 o o o o o o o o o 0 o
210 o o o o o o o o o 0 o
2[0 o o o [0 o o o o o 0 o
2
2%
2%
2%
2
2
2
30
3t
2 o o o o o o o o o 0 o
30 o o o o o o o o o 0 o
[0 o o o o o o o o o 0 o
35[0 o o o o o o o o o 0 o
360 o o o [0 o o o o o 0 o
o o
o o 0 o
o o o o
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CALIBRAGAO E AUTOMAGAO

MANUAL DE OPERAGAO

TESTE DE ESTANQUEIDADE

CALIBRACAO E AUTOMACAO

Joinville — SC
BRASIL
Fone: (47) 3202-8991

ck@ckautomacao.com.br

www.ckautomacao.com.br

A organizagao tem uma preocupagao frequente em proporcionar Assisténcia Técnica quando apropriado.
Apesar de um de nossos principais objetivos seja o de fazer certo pela primeira vez e agregar valor aos
investimentos de nossos CLIENTES, nos reservamos o direito de adicionar ou alterar caracteristicas técnicas
e design sem nenhuma comunicagao prévia, pois, acreditamos também, que todo e qualquer produto
existente no mercado deve ser melhorado continuamente. Esta publicagdo deve ser considerada apenas

como informativa.
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